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1. AL PROPIETARIO:

Por su disefio el arado (famaq) permita un facil transporte, una excelente penetracion,
ademas de que cuenta con un amplio despeje entre los discos de arado, lo que permite
gue estos no se atasquen entre Si.

El arado esta disefiado para el uso de tractores de 80 hp, por tal motivo se debe respetar

esta condicion y evitar el uso de tractores de mayor caballaje, cabe mencionar que este

tipo de arados estan disefiados para realizar satisfactoriamente las labores de barbecho,
lo que nos permite ser usado en terrenos de severas condiciones.
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2. GENERALIDADES

MODELO ADH-300 ADH-400
POTENCIA TDF RECOMENDADA 65-80 HP 80-105 HP
REVERSION HIDRAULICA HIDRAULICA
PESO 570 kg. 760 kg.
NUMERO DE DISCOS 3 DISCOS 4 DISCOS
DIAMETRO DE DISCOS 28" X %’ 28" X
TIPO DE ENGANCHE 3 PUNTOS CAT.II 3 PUNTOS CAT.Il
ANCHO DE TROCHA 147 cms. 178 cms.
ANCHO DE CORTE 76 cms. 102 cms.
PROFUNDIDAD DE CORTE 41 cms. 41 cms.
ANGULO HORIZONTAL DE DISCOS 38°y 42° 38°y42°
ANGULO VERTICAL DE DISCOS 15°,20° y 25° 15°,20° y 25°
ANCHO DE TRANSPORTE 45 inch. 50 inch.
LARGO TOTAL 2.30mts. 3.00mts.
ALTURA TOTAL 45 inch. 45 inch.
RUEDA GUIA AJUSTABLE AJUSTABLE
AJUSTE DE INCLINACION VERTICAL INDEPENDIENTE POR INDEPENDIENTE POR

LADO LADO

AJUSTE DE PROFUNDIDAD CONTINUA CONTINUA
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GENERALIDADES

El arado FAMAQ esta fabricado con acero de la mas alta calidad, lo que le da una mayor
durabilidad y rentabilidad al implemento, a esto se le suma una facil operacién, lo que le facilita el
trabajo al operador haciendo sus labores mas eficientemente.

El trabajo realizado por el implemento, permite voltear la tierra de manera facil, lo que ayuda a una
mejor incorporacion de los residuos a la tierra ayudando asi a una mejor oxigenacion y
aumentando los nutrientes de la misma.

Otra de las grandes cualidades del implemento es lo facil que puede deshacer los terrones para
mejorar la preparacion de la tierra.

2.1 CUIDADOS

Es sumamente importante que no se modifique el disefio del implemento, ya que esto podria
ocasionar un mal desempefio del mismo.

También debe cuidar que después de cada jornada de trabajo se limpie e inspeccione su arado,
esto para detectar posibles fallas o0 en su caso ruidos extrafios, con el fin de detectar anomalias y
prevenir que alguna de sus piezas o componentes fallen y puedan asi mismo dafiar a otras piezas,
recuerde que el mantenimiento preventivo ahorra tiempo y dinero.

En el caso de que exista alguna falla en alguna de las piezas o componentes, es importante que se
llame al personal de famaq para dar el servicio adecuado, en caso de ser defecto de alguna pieza,
es necesario que la guarda para hacer valida la garantia.

2.2 LUBRICACION
Aunque el arado se entrega lubricado, es de suma importancia el volver a lubricarlo.

Aplique grasa por lo menos 3 veces por temporada o cada 50 horas de trabajo, recuerde que de no
hacerlo podrian dafiarse los rodamientos y estos son caros, la grasa es mas barata, es por eso que
se recomienda la aplicacion de esta hasta que la nueva expulse a la anterior jrasa
nueva dentro del rodamiento, lo que prolongaria la vida de su implemento. '

Se recomienda el uso de grasa a base de litio, multiusos. /’

&

3. ENGANCHE DEL IMPLEMENTO

Antes de enganchar el implemento al tractor, aseglrese de que este en un area plana para tener
una mejor apreciacion del nivel, verifique que las entrevias sean las correctas.

Verifique que el tractor cuente con los contrapesos adecuados, una vez que se verificaron
contrapesos y llantas, se procede a enganchar el implemento. Se debe asegurar que las alturas en
los brazos del tractor sean las mismas con respecto a los enganches del implemento.
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4 ANGULOS DE ATAQUE EN LOS DISCOS

1.- Vertical: para identificar las posiciones de ataque de este angulo ver la figura siguiente.
* Para condiciones normales se debera utilizar el perno en el barreno medio (ver dibujo pag. 7)
* Para suelos duros y secos o con rastrojo, se deberd utilizar el perno en el barreno “2”.

* En terrenos humedos se puede utilizar un angulo menos prolongado por lo que se utiliza el perno
en el primer barreno

2.- Horizontal: en la parte superior de la barra mévil, se ve el posicionador para modificar los
angulos de ataque. Ver el dibujo siguiente.

* Este posicionador cuenta solo con dos barrenos “A y B”, los cuales al elegir la opcién “A” el
implemento aumenta su profundidad y por tal motivo aumenta la resistencia del terreno en contra
del implemento.

* Si se elige la opcion “B” disminuye el esfuerzo del implemento en contra del terreno. Esta opcion
es recomendada solo para terrenos suaves (livianos).
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5 CONSEJOS DE USO

Es de suma importancia que revise su arado antes de iniciar el trabajo, si estuvo almacenado por
un periodo largo de tiempo, engrase su implemento, esto le prolonga la vida y ayuda a un mejor
desempefio.

Asegurese que los tornillos estén apretados correctamente, las chavetas debe estar dobladas para
gue no se tiren, esto con el fin de evitar dafios, ya que si algun tornillo estuviera flojo o alguna
chaveta se tirara, el desempefio del arado podria ser deficiente y el desgaste entre las piezas
mucho mayor.

5.1 AJUSTE DE LA TROCHA DEL TRACTOR

Una de las cosas importantes es la alineacién de la trocha, es decir la distancia que existe entre las
llantas traseras del tractor, tomando como referencia de centro a centro de cada llanta.

Todo esto con el fin de ajustar el ancho de corte del primer disco y evitar que el arado se salga del
surco. La medida se maneja de 1.55 a 1.65 mts. (ver tabla para diferentes rodados).

RODADO TROCHA EN LLANTA TRASERA
15.5-34,15.5-38 155 cm.

16.9 - 38 160 cm.
18.4 — 34, 18.4—-38 165 cm.
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5.2 COMO AJUSTAR LA RUEDA GUIA
Para el ajuste de la rueda guia se cuenta con tres diferentes posiciones:

1.- Como se muestra en el dibujo siguiente, el tornillo “X” controla el tiro lateral del arado, lo que
aumenta o disminuye el angulo de la rueda guia con respecto de la trayectoria del implemento,
dependiendo el tipo de suelo ayuda a llevar una trayectoria en linea recta con respecto al tractor.

2.- “Y” con este ajuste se controla la profundidad a la hora de trabajar, ya que aumenta o
disminuye la tension del resorte en la rueda guia.

En el caso de que se libere el tope del resorte, perdera el control del tractor y del implemento, ya
que aumentara considerablemente la profundidad del disco.

3.- “Z" por medio de este ajuste se controla el nivel de corte en ambos sentidos, usted debera ver
trabajar el arado y en caso de que corte mas con un disco que otro, tendrd que mover el ajuste, ya
sea a la izquierda o la derecha, dependiendo el lado que usted note que corta mas.
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5.3 AJUSTE DE CADENAS ESTABILIZADORAS

Para transportar su implemento, hagalo con una velocidad moderada, sobre todo en terrenos
irregulares, esto con el fin de prevenir volcaduras o algun otro accidente.

Es de gran importancia asegurar las cadenas estabilizadoras si es que el implemento es
transportado de un lugar a otro, se debe evitar que los brazos del tractor oscilen de lado a otro.

Unicamente debera permitir la oscilacion de su implemento ya que lo ponga a trabajar.

6. CONSEJOS DE USO DEL ARADO

1.- Asegurese que su arado se encuentre al nivel con respecto del eje trasero del tractor.

2.- Una vez levantado el arado verifique que su bastidor no se incline hacia los lados.
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3.- Recuerde que dependiendo del tipo de suelo usted debera elegir la profundidad de los discos.

7.- SEGURIDAD
1.-Siempre asegUrese de estacionar su arado en un terreno plano

2.-Evite manipular su arado si hay personas cera de el, ya que cualquier descuido podria
ocasionar un accidente

3.-Nunca deberd engrasar o dar mantenimiento al implemento en operacién o con el tractor
encendido.

4.-Evitar llevar personas en el tractor o encima del implemento cuando se esta trabajando, pues
esto disminuye la vision del operador, lo que entorpece el trabajo.

5.-Ademas su acompafiante podria caer y sufrir severas lesiones, en casos extremos podria
perder la vida.

6.- Para identificar fugas en los sistemas hidraulicos, siempre libere la presion y desconecte el
equipo del tractor, pues la presion de una fuga podria, causar lesiones graves.
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8.- LISTA DE PIEZAS, MATERIALES Y DIBUJOS DE ENSAMBLE
CONJUNTO BASTIDOR Y BARRA CENTRAL
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LISTA DE MATERIALES PARA UNA ARADD DE DISCOS

PART.| CANT. |[UNID. DESCRIPCION PESO

01 | 1 |PZA| BASTIDOR -
02 | 2 |PZA| HULE TOPE DE NEOPRENO, SEGUN MUESTRA | ——
03 | 1 |PZA| BALERO CENTRAL CARGA AXIAL 51118 ——
04 | 4 |PZA|TORNILLO 93/4 X 27 STD. C/ R. PRES. 5| ——
05 | 1 |PZA| PLACA SUPERIOR -
06 | 1 |PZA| GRASERA DE ©91/8”7 NPT. -
07 | 1 |PZA.| PERNO DE SEGURIDAD @ 17 X 5”7 C/ CHAVETA | ——
08 | 1 |PZA|FIELTRO DE @57 EXT. Y 4 INT. X 1/2 ESPESOR —
09 | 1 |PZA| BUJE GUIA (OREJA DESVIADOR) ——
10 | 1 |PZA| TORNILLO 83/4” X 1—-3/4” UNF. C/ R. PLANA. ——
11 ] 3 |PZA| TORNILLO DE 93/8” X 3/4” C/ R. PRES. —
12 | 3 |PZA| PERNOC MORDAZA DE SEGURIDAD -
13 | 3 |PZA| MORDAZA —
14 | 3 | PZA.| TORNILLO CABEZA CUADRADA DE 5/8” X 47 C/ R. PRES Y TCA. | ——
15 | 1 | PZA.| SOLERA 3 BARRENOS DE 1/2”7 X 2—-1/2" X 47-5/8" | ——
16 | 1 |PZA.| BARRA DE TENSION —
17 | 1 | PZA| OREJA DESVIADOR -
18 | 1 |PZA| BARRA CENTRAL -
19 | 1 | PZA.| MANGUERA HID. DE 91/2” X 2 mts C/ CONEX. RAPIDA ¢1/2 NPT | ——
20 | 1 | PZA.| RUEDA RIEL @37 EXT. X 1—1/4" INT. X 1-=1/4 LONG. | ——
21 | 1 |PZA|SPIROL ©1/4” X 2—1/2" ——
22 | 1 | PZA| CILINDRO HIDRAULICO DE 3 X 8 —
23 | 1 | PZA.| MANGUERA HID. DE 91/2” X 2.3 mts C/ CONEX. RAPIDA ©1/2 NPT | ——
24 | 2 | PZA.| PERNO SEGURO @17 X 3—1/27 -
25 | 1 | PZA.| PATA -
26 | 1 |PZA| TORNILLO @1 /27 X 37 STD. S/ R. PLANA | ——
27 | 1 |PZA| EJE SOP DISCO. MAQUINADO 11—1/16" —
28 | 3 |PZA| RONDANA DE 3/167 X 92.4207 -
29 | 2 | PZA.| TORNILLO DE ©3/8” X 1-1/2” C/ R. DE PRES. Y TCA. | ——
30 | 1 |PZA| EJE SOP DISCO. MAQUINADO 12—1/32" —
31| 1 |PZA| EJE SOP DISCO. MAQUINADO 18—7/16" —
32 | 1 | PZA.| TUERCA ESPECIAL ROSCA ¢1—1/2"—12 1ZQ. Y DERECHA | ——
33 | 1 | PZA.| SOPORTE ROSCADO ©1—1/2—12 UNF. I1ZQ. Y DERECHO —
34 P7A.| CODO DE @1/2”7 A 90° NPT MACHO—HEMBRA —
35 P7A.| CONEXION RAPIDA @1 /2”7 NPT DE BALIN ——
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CONJUNTO DE PARTES PARA ENSAMBLAR HORQUILLA, ESPIGA, RUEDA GUIA,
HORQUETA ETC.
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DESCRIPCION DE PARTES: HORQUILLA, ESPIGA, RUEDA GUIA ETC.

LISTA DE MATERIALES PARA UNA ARADO DE DISCOS
PART. | CANT.| UNID. DESCRIPCION PESO
01 1 PZA. | HORQUILLA HEMBRA -
02 1 PZA. | PERNO DE #5/87 X 3—3/8"7 LONG. —
03 1 PZA. | PERNO DE 91—1/4"7 X 8—5/8" LONG. —
04 2 PZA. | TORNILLO @3,/4”7 X 37 STD. S/ PLANA —
05 3 PZA.| CGRASERA DE 21,./87 NPT -
06 2 PZA.| SOLERA DE 1/2” DE 2”7 X 8”7 LONG. EN A.C. ASTM. A—36 ——
o7 1 PZA. | HORQUILLA MACHO -
08 1 PZA.| TORNILLO OPRESOR DE ¢7/16”7 X 1/2”7 LONG. GALVANIZADO ——
09 1 PZA. | PERNO GCGUIA SELECTOR —
10 1 PZA.| COLLARIN INFERIOR DE @1—1/32" INT. X 1—1/2 EXT. X 1/27 ——
11 1 PZA.| REDONDO DE ¢1/2” X 37 CON DOBLE BARRENO Y CHAVETA 1/8" ——
12 1 PZA. | SPIROL DE 93/8"7 X 37 -
13 1 PZA. | TORNILLO ¢3/4” STD X 6”7 C/2 R. PLANA, R. PRES. Y TCA. ——
14 1 PZA. | BUJE DE ACOPLAMIENTO —
15 1 PZA. | TORNILLO 23 /47 X 47 s/ PLANA —
16 1 PZA | ESPIGA ——
17 1 PZA. | BALERO CONICO 15123 —
18 1 PZA. | TAZA DE BALERO CONICO 15245 —
19 2 PZA. | TORNILLO 23,/8”7 X 2—1/27 COMPLETOS —
20 1 PZA. | SOLERA 7U7 3,/8”7 X 27 X 16—7,/87 LONG. ——
21 2 PZA.| LIMPIADORES SL. DE 1,/47 X 37 X 6—3/4" —
22 1 PZA. | ESPARRAGO TENSOR 23/4”7 X 4—5/8" C/ TUERCA ——
23 1 PZA. | TUERCA DE CASTILLO @3/47 STD. —
24 1 PZA. | SEPARADOR BARRA HUECA DE 75mm X 50mm X 5/16” ESP. ——
25 8 PZA. | TORNILLO DE @1/2”7 X 1=3/4" LONG S/ R. PLANA ——
26 1 PZA | PLATO DE RUEDA GUIA. FUNDICION GRIS ——
27 1 PZA. | BALERO CONICO 255830 -
28 1 PZA. | TAZADE BALERO CONICO 25520 —
29 1 PZA. | RONDANA PLANA 92—1/27 EXT. X 1—1/187 INT. X 3/16” ESP. ——
30 1 PZA. | TUERCA DE CASTILLO @17 UNF. ——
31 1 PZA.| CHANVETA DE @1 . 7/87 X 27 —
32 1 PZA.| DISCO GUIA DE 1/4” X 25—1/2” Cc/ 8 BARRENOS ——
33 1 PZA. | TAPA PLATO —
34 3 PZA. | TORNILLO @5/167 X 3/47 LONG. STD. C/ R PRES. ——
35 2 PZA. | RONDANA PLANA DE o3/47 —
36 2 PZA. | BUJE HORQUETA REDONDO DE 21—1/47 X 9/167 ——
37 1 PIA | HOROUETA -
38 1 PZA.| RESORTE DE COMPRESION 3/8”7 X 77 —
39 1 PZA.| COLLARIN SUPERIOR DE @1—1/327 X 1=3/47 X 17 ——
40 1 PZA.| PERNO DE @3/47 X 2—3/47 -
41 1 PZA. | HORQUILLA SELECTOR —
42 1 PZA.| SPIROL DE @1/4”7 X 1—1/2" —
43 1 PZA. | EJE SELECTOR -
44 1 PZIA. | PROTECTOR -
45 1 PZA. | PERNO 97,/8” X 8—1/2"7 C/DOBLE SPIROL 21 /4 ——
46 1 PZA.| RETEN METALICO 21890 SKF -
47 1 PZA. | PERNO ROSCADO. REDONDO DE 9©1—1/4" X 2—15/18 ——
48 1 PZA. | PERNO REDONDO DE #1” X 4—1/2" C/CHAVETA DE ARGOLLA ——
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CONJUNTO DE PARTES PARA ENSAMBLAR EL DISCO
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DESCRIPCION DE PARTES PARA EL DISCO

LISTA DE MATERTALES PARA UNA ARADD DE DISCOS

PART. | CANT| UNID. DESCRIPCION PESO

01 |4 | PZA|TORNILLO ARADO #1/2" X 1-1/2" C/ R. PRES. Y TUERCA| —-

02 | 1| PZA.|DISCO CONCABO DE 1/4" ESP. X 28" C/ 4 BARRENOS. | --

03 | 1| PZAJPLATO BASE DE DISCO FUNDICION GRIS -

04 | 1| PZA.|TORNILLO #5/8" X 5" STD. S/ PLANA -

05 | 1| PZA|FILTRO DE ®5" EXT. X 4" INT. X 1/2" ESP. -

06 | 1| PAIBALERO CONICO DE JM207049 -

07| 1| PIA|TAZADE BALERO CONICO JM70210 -

08 | 1 | PZA|TORNILLO ¢3/4 x 6" STD. C/ R. PRES. Y TCA.| -

09 11 | PZAJTAZA BALERO CONICO 5525 —

10| 1| PZA | HORQUILLA FUNDICION GRIS -

11| 1 | PIA|GRASERA DE ¢1/47 A 45° -

12 11 | PIAIBALERO CONICO 3585 -

13 |1 | PZA|RONDANA PLANA DE ¢1” -

14 11 | PIA|TUERCA DE CASTILLO DE @17 UNF. -

19 11| PZAJTAPA DE HORQUILLA. -

16 |3 | PZAJTORNILLO ¢5/16" X 3/4" LONG. C/ R. PRES | --

1711 | PIAFLECHA EJE DE DISCO —

18 | 1| PZIA|CHAVETA "R™ DE 1/8" X 1-1/2" -
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